B Profiler och filter (SS-EN SO 4287:1998 och SS-EN ISO 11562:1998)

Den verkliga ytprofilen skapas i snittet mellan den verkliga ytan och ett specifikt
plan, snittet bor vara vinkelratt mot bearbetningsriktningen.

Den uppmatta ytprofilen &r den profil som erhalls genom att den verkliga
ytprofilen mdts med en taster. Mdtvardet som erhalls filtreras via instrumentets
matspetsradie och eventuell slapsko. Ytdefekter pa ytan, t ex repor och porer, skall

e] beaktas vid kontroll av ytstrukturen. Termer och definitioner gallande ytdefekter ar
faststallda i SS-EN ISO 8785:1998.

Primarprofilen &r profilen efter anvandning av nedre vaglangdsfiltret A, .
Darigenom undertrycks de kortvagiga profilelementen. Parameterbeteckningen ar P

och utvarderas pa en utvarderingslangd.
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Bild 1: Primérprofil och medellinje f6r A -profilfilter

Ytjamnhetsprofilen ar en profil harledd ur primarprofilen genom att undertrycka
de langvagiga komponenterna med hjalp av profilfiltret A, . Parameterbeteckningen
ar R och utvarderas pa utvdrderingslangden In, denna bestar som regel av fem
referenslangder Ir. Pa utvarderingslangden motsvarar gransvaglangden A._profilfiltret.
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Bild 2: Ytjamnhetsprofil med medellinje (hdgpassfiltrering av primarprofilen med A -profilfilter)

Vagighetsprofilen ar en profil harledd ur primarprofilen genom anvanda
profilfilter A,_och profifilter A. Parameterbeteckningen ar W och utvérderas pd
utvérderingslangden In. Pa utvérderingslangden Iw motsvarar A, hégpassfiltret.
Antalet dr inte standardiserat och maste darigenom alltid anges pd ritning. Det bér
ligga mellan fem och tio.
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Bild 3: Lagpassfilterad medellinje fran primarprofilen och medellinjen 6r A.-profilfilter
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Bild 4: Vagighetsprofil med medellinje (hgpassfiltrering av primarprofilen med A.-profiffilter)

Filtrerad Filtrerad
kortvdgig profilandel Ytjamnhet Vagighet langvégig profilandel

Bild 5: Transmissionskaraktaristik for filter fr de olika profilerna; Gaussfilter enligt SS-EN 11562:1998
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Ir = Referenslanga

B Forutsattningar for parameterval (SS-EN SO 4288:1998)

Ickeperiodiska Periodiska Matforutsattningar enl SS-EN
ytor ytor ISO 4288 och SS-EN I1SO 3274
r,,  Max mdtspetsradie
Slipade, Polerade, Svarvade, Frasta,  Ir  Referenslangd
Lappade, Eroderade Hyvlade In  Utvirderingslangd
Looeller L d It Totallingd (Utvarderingsléngd
med start- och stoppstracka)
Rt, Rz Ra RSm r, A =lr In It
um um mm um mm mm mm

>0,025..01  >00006.002 >0,013...0,04 2 0,08 0,4 0,438
>0,1...0,5 > 0,02...0,1 >0,04...0,13 2 0,25 1,25 1,5

>0,5...10 >0,1...2 >0,13...0,4 2% 0,8 4 4,8
>10...50 >2..10 >04...1,3 5 2,5 12,5 15
> 50...200 >10...80 >1,3..4 10 8 40 48

* For ytor med Rz > 3 um eller Ra > 0,5 pym kan vanligtvis r,,= 5 Um anvandas utan signifikanta
skillnader i matresultatet.

Dessutom ar matpunkternas delning Ax och lagpassfiltret A, standardiserade varden. Dessa varden
finns som standardinstallningar i matinstrumenten.

Tips 1: Om ytan inte dr tillridcklig lang fér den dnskade utvarderingsldngden madste antalet
referenslangder minskas och noteras pa resultatredovisningen.

Tips 2: Om ytan fortfarande inte racker till, mdts totalhdjden pa primarprofilen Pt dver den tillganliga
langden i stallet for Rt eller Rz. Pt motsvarar Rt, men definieras som primdrprofilen, och matvardet ar
alltid stérre.

W Regler for jamforelse av uppmatta varden med toleransgranser
(SS-EN 1SO 4288:1998)

Resultaten fran ytjdmnhetsmatningar kan ha stor spridning speciellt for parametrar typ Rt, Rz,
Rz1max och Ra. Ett enskilt matvarde kan darfor inte entydigt ge svar pa om den utsatta toleransen
innehalls. I SS-EN 1SO 4288 finns tva regler redovisade:

Max-regeln

Om kravet angetts med ytjdmnhetsparameterns maxvdrde far inget av de pd hela den kontrollerade
ytan uppmatta vérdena av ytjamnhetsparametern dverskrida det pd ritningen eller i annat tekniskt
dokument angivna vardet.

16 %-regeln
Nar den angivna parameterbeteckningen inte har index “max”, accepteras ytan och kontrollen avslutas
om:
1. Det forst uppmatta vardet inte Gverskrider 70% av det féreskrivna vardet (angivet pa ritningen).
2. De tre forst uppmatta vardena ej Gverskrider det foreskrivna vdrdet.
3.Inte fler an ett av de sex férst uppmatta vardena Gverskrider det foreskrivna vardet.
4. Inte fler an tva av de tolv forst uppmatta vardena dverskrider det foreskrivna vardet;
| annat fall ar arbetsstycket ej godkant
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m Ritningsangivelser (SS-EN SO 1302:2002)

e tillaten
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Parallellt* Vinkelratt®

Det forsta ytstrukturskravet

Grundsymbol .

Foljande ytstrukturskrav
I\/Ia'tenala.vverknlng Bearbetningsmetod (t ex svarvad, slipad, férkromad)
obligatorisk

Materialavverkning  d  Ytmonster och dess orientering

e  Bearbetningstillagg (i mm)

Samma ytstruktur

for alla ytor runt x  Bokstav for forenklad referens vid begransad plats
om
Inskrivning av symbol (ovan) C
d X/ a
1 Symbol fér ytmonstrets orientering T+ evVd b

(position d, nedan)
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X M C R P
Korsande Blandat Koncentriskt Radiellt Kornigt
00 0 %0,
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*)_.. med figurens projektionsplan

Exempel

/ Rz 5
v/Wax:s
0,2

/ Rz3 4
C
Rz 5
Ra 1
URz3
L Rz 1
/ Pt 25

/ 0,8-25/ Wt5 10

Rt 1
Rmr (¢=0,3) 90%
U RSm 0,3
L RSm 0,1
y _ yv/Rz10

Forklaring

Materialavverkning dr inte tilldten, ensidig évre specifikationsgrans, forvalt
transmissionsband, R-Profil, “16 %-regeln”, maximal profilhéjd 5 pm,
utvarderingslangd bestaende av fem referenslangder (forvalt).

Processen skall avverka material, ensidig évre specifikationsgrans, forvalt
transmissionsband, R-profil, maximal profilhdjd 3 um, utvarderingslangd
bestaende av fem referenslangder (forvalt), “Max-regeln”;
Bearbetningstilldgg 0,2 mm.

Processen skall avverka material, ensidig évre specifikationsgrans, forvalt
transmissionsband, R-profil, maximal profilhdjd 4 um, utvarderingslangd
bestaende av tre referenslangder, “16 %-regeln” (forvalt); Koncentriskt
ytmonster.

Processen skall avverka material, ensidig évre specifikationsgrans,

forvalt transmissionsband, R-profil, maximal profilhjd 5 um, aritmetisk
medelavvikelse 1 um, utvarderingsldngd bestaende av fem referenslangder
(forvalt),"16 %-regeln” (forvalt).

Processen skall avverka material, dubbelsidig évre och undre specifika-
tionsgrans, forvalt transmissionsband for bada granserna, R-profil, Gvre
grans: maximal profilhéjd mellan 1 um (undre grans) och 3 pm (évre grans)
utvdrderingslangd bestaende av fem referenslangder (forvalt),

"16 %-regeln” (forvalt).

Processen skall avverka material, forvalt transmissionsband for As, inget
AcFilter, P-Profil, utvarderingslangd lika med arbetstyckets langd, "16 %-
regeln” (forvalt), profilens totalh6jd 25 um (Gvre grans).

Processen skall avverka material, transmissionsband 0,8 (=Ac) -

25 (=Af=lw) mm, W-Profil, utvarderingslangd bestaende av fem
referenslangder (In=5*lw=125 mm), "16 %-regeln” (forvalt), profilens
totalhdjd 10 pm (Gvre grdns).

Processen skall avverka material, frvalt transmissionsband, R-Profil,
"16 %-regeln” (forvalt), profilens totalhdjd 1 pm (Gvre grdns); Profilens
materialandel 90 % vid snittniva ¢=0,3 ym (undre grans).

Processen skall avverka material, forvalt transmissionsband, R-Profil,
profilelementens medelbredd mellan 0,1 mm (undre grans) och 0,3 mm
(Gvre grans).

Innebérden defineras genom tilldggstext pa ritningen (vanster), enklare
forklaring (hdger), anvands vid platsbrist.
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B Ytjamnhetsparametrar (5S-EN 1SO 4287:1998)

Ra - Profilens aritmetiska medelavvikelse: Aritmetiskt medelvérde av
hojdkoordinaternas absolutbelopp Z(x) inom en referenslangd.

Rmr(c) - Profilens materialandel: Férhallandet mellan materiallangden for
profilelementen MI(c) vid en given niva ¢ och utvarderingslangden.

RSm - Profilelementens medelbredd: Medelvardet av profilelementens bredd
Xs. (tidigare S_) inom en referenslangd.

Rt - Profilens totalh6jd: Summan av hojden pa profilens stérsta topphdjd Zp och
profilens storsta daldjup Zv inom utvdrderingslangden.

Rzi - Maximal profilhdjd: Summan av héjden pa profilens storsta topphdjd Zp
och profilens stérsta daldjup Zv inom en referensléangd Ir.

Rz1max - Maximal enskild profilh6jd: Storsta Rz-varde fran de fem
referenslangderna Ir. pa utvérderingslangden In.

Rz - Maximal profilhojd (medelvarde): Medelvardet av de fem enskilda Rzi-
vdrden fran de fem referenslangderna Ir. inom utvarderingslangden In.
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Bild 7: Profilens totalhdjd Rt, Maximal profilhdjd (medelvarde) Rz och maximal enskild
profilh6jd Rz1max

Xs1 Xs2 Xs3 Xs4 Xs5 Xs6

VATATUS A=

Ir
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Bild 8: Profilelementens medelbredd RSm dr medelvardet av profilelementens bredder Xs,

Rt
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Bild 9: Profilens materialandelskurva representerande profilens materialandel Rmr(c) som
funktion av nivan ¢ (Abbott-Firestone-kurva)

B Anvandningsomraden for parametrar

Maximal enskild profilh6jd Rz1max anvands pd ytor dar enstaka avvikelser kan
ha stor inverkan pa ytans funktion, t ex tatningsytor.

Profilens materialandel Rmr(c) anvands pa lagerytor och pa rérliga tatningsytor.
Maximal profilhojd (medelvarde) Rz anvands i regel pa all dvriga ytor.

Profilens aritmetiska medelavvikelse Ra ger i stort sett inte utslag pa enskilda
toppar eller dalar p g a medelvardesberakningen.
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