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Med precision i siktet

Vad har Per Sandberg, guldmedaljor i
Europacupen 2003, prickskyttarna i
den hollandska insatsstyrkan och nés-
tan alla svenska jagare gemensamt?
Jo, precision fran Norma. Den varm-
landska ammunitionstillverkaren hjal-
per till att sakra saval masterskapstitlar
som framgangsrik terroristbekamp-
ning som en och annan god jakthisto-
ria. Mitutoyo levererar den utrustning
som anvands i kvalitetskontrollen.

Tillverkning av ammunition tillh6r en av de
mer kontrollomgirdade verksamheterna i
virlden och regleras av ménga standards.

— Stickprover tas var femtonde minut i
produktionen. Pa s sitt kan vi halla kassa-
tionerna pa ett minimum, berittar Kjell
Nilsson som ansvarar for kvalitetssikringen
pa Norma.

Foretaget startades 1902 och har etable-
rat sig som en av de ledande tillverkarna av
ammunition i virlden. Fabriken ligger i
Amotfors i Virmland. Hir tillverkas arligen
cirka 23 miljoner patroner i 75 olika kalib-
rar. Merparten gar pé export till Europa och
Nordamerika.

Marknadsframgéngarna beror framst pa
att foretaget aldrig nadgonsin tummar pa pro-
duktkvaliteten. Det mesta i matvag hos
Norma kops fran Mitutoyo. Hér finns bland
annat digitala skjutmatt, en laserscan-mikro-
meter, digitala méatur, trepunktsmikrometrar
samt en rundhetsmatare.

Fa reklamationer
Norma tillverkar inte alla komponenter som
ingdr i en patron. Krut, tindhattar och hyl-
sdmnen kops in frén olika leverantorer. Pro-
duktutveckling, produktion av firdiga patro-
ner och kvalitetskontroll sker i Amotfors.
Foretaget ar ISO 9001:2000-certifierat
och har 3 ppm som kvalitetsmdl, betriffan-
de kundreklamationer. Malet dr nira nog

FOTO: BJARNE JORGENSEN

uppnatt. Idag dr man redan nere pa 5 ppm.
Det innebdr att av en miljon patroner &r
endast fem felaktiga.

For kontrollen av hyls- och kuldimnens
vaggtjocklek och rundhet anvinds Mitu-
toyos PC-baserade rundhetsmiitare.

—Om tjockleken &r ojamn i kulmanteldm-
nets vagg tappar kulan i precision, berittar
André Andersson som dr maskinstillare pa
Norma. Rundhetsmataren anvinds ocksa vid
omstillningar av maskiner i produktionen.

Skraddarsytt processtyrningssystem
Dahn Magnor, som dr mittekniker, visar det
senaste tillskottet i Mitutoyo-parken — ett sta-
tistiskt processtyrningssystem (SPS) som
anvinds i kvalitetsovervakningen utmed en
av foretagets sex liners. Tvd métstationer
bestiende av tvd respektive tre métur dr ihop-
kopplade med en programvara som samlar
in data om hylsornas lingd och diameter.
Hela mitprocessen kan foljas fran en

Med hjalp

av Mitutoyos
statistiska
processtynings-
system har vi
lyckats héja
kvaliteten ytter-
ligare, sager
Kjell Nilsson
och Dahn
Magnor.

dataskdrm. Om en hylsas matt avviker fran
uppstillda toleransnivaer larmar systemet.
Resultaten anvinds for att verifiera kvalite-
ten men ocksa for att optimera processen.
Den snabba dterkopplingen gor att operatd-
ren snabbt kan atgirda eventuella felaktig-
heter i hylstillverkningen.

Genom denna mitlosning har foretaget
kunnat anvinda personal frdn produktio-
nen till mer framatriktade arbetsuppgifter.
Under 2005 har Norma for avsikt att instal-
lera fler SPS-system.

Kjell Nilsson betonar vikten av att ha en
kontinuerlig och bra dialog med sina leve-
rantorer.

—Det handlar inte bara om att utrustning-
en ska vara hallbar och ha hog tillforlitlighet.
Annu viktigare dr att de forstdr var verksam-
het och aktivt bidrar med idéer som gor att vi
kan hoja kvaliteten ytterligare. SPS-systemet
ar ett utmirkt exempel pa 16sning som Mitu-
toyo skraddarsytt for vdra behov, siger han. =
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Matresultat att lita pa

Alla avancerade mitverktyg med hog pre-
cision kréver regelbunden kalibrering och
oversyn. Felaktiga matresultat kan leda till
onddiga produktionsstopp och kassatio-
ner. Mitutoyo erbjuder ackrediterad
kalibrering av passbitar om 0,5 mm — 100
mm i sitt nya laboratorium samt matma-
skiner av Mitutoyos fabrikat hos kund.
1999 invigdes Mitutoyos kalibrerings-
laboratorium vid huvudkontoret i Upp-
lands Visby, norr om Stockholm. I mars
2002 erholl laboratoriet ackreditering av
Swedac och uppfyller samtliga krav i SS-
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EN ISO/IEC 17025. Har finns personal
med specialistkompetens och den utrust-
ning som kravs for att utfora ackrediterad
kalibrering.

Laboratoriet utfor ocksa sparbar kali-
brering av de mest forekommande hand-
mitdonen. All utrustning som kalibreras
forses med ett kalibreringsprotokoll. I sam-
band med kontrollen gors dven en Gversyn
av instrumentets funktioner — och om s
behovs dven reparationer. Kontakta kvali-
tetsansvarig Per Kedvall f6r information
ang. laboratoriet tel 08-594 109 74 eller
Martina Schroeder for bokning av kalibrer-
ing tel 08-594 109 53.
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Nya regler oppnade

for nya affarer
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ERBJUDANDE!

Tjockleksmatare “Quick
Mini” till kampanijpris!

Quick Mini dr
ett litet smidigt
verktyg i fick-
format for
snabb mitning av tjocklek pa plat, pap-
per, lader, tyg, plastdetaljer, trdd mm.
Mitomrédet dr 0—12 mm, mittrycket 2 N,
upplosningen 0,01 mm och noggrann-
heten 0,02 mm. Art.nr. 700-119.

Vi erbjuder vara lasare Quick Mini
700-119 till kampanjpriset 730 kr t o m
mars-05. Kontakta din auktoriserade
Mitutoyo-dterforsiljare.
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Varsagod!

Det dr mycket glidjande och spannande
att ateruppta utgivningen av vir kund-
tidning. Forra gangen den gavs ut hette
den ”Micro-scoopet” men har nu bytt
skepnad och namn till "Metrologen” Det
ar var forhoppning att den ska kunna
vara till bide noje och nytta for lasaren.

Det dr inte minst glddjande att kunna
ge ut denna tidning i en for oss mycket
expansiv period. Forsiljningen under
2004 var mycket tillfredsstillande och vi
ar mitt inne i en process med flera nyan-
stallningar. Mitutoyos virldsomspin-
nande organisation har under de senaste
aren genomgatt stora fordndringar. Vi
mirker det speciellt genom ett intensifi-
erat samarbete mellan de olika enheter-
na i Europaorganisationen vilket mer
och mer kommer oss (och naturligtvis
vara kunder) till godo.

Samtidigt har den tekniska produkt-
utvecklingen gitt framdt med rasande
fart och vi dr nu pd flera omrdden
ensamma om vissa l6sningar. Som en
markering av virt dtagande, som ar att
losa kundernas métproblem, har vara
utstdllningar bytt namn till M3 Solution
Centers. Hos Mitutoyo Tyskland finns
dessutom ett Super Center som erbjuder
demonstration av avancerade produkter
som inte kan demonstreras i Sverige.

Avslutningsvis vill jag be dig som lésa-
re att inkomma med fragor eller forslag
pé vad vi ska skriva om. Alla synpunkter
ar vilkomna.
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P34 aterseende!

PER-ERIK PILESTAD
VD, MITUTOYO
SCANDINAVIA AB
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Fredriksons i Vadstena

Nya regler éppnade
for nya affarer

Hosten 2003 infordes nya, tuffare
ISO-regler for den medicintekniska
sektorn. Fredriksons Verkstads AB i
Vadstena agerade snabbt. Med en ny,
storre koordinatmatmaskin fran Mitu-
toyo sakrades de befintliga uppdra-
gen — samtidigt som féretaget fick
mojlighet att ata sig tillverkning av
storre enheter an tidigare.

Tillverkning av medicinteknisk utrustning
ar bland det mest kontrollomgirdade man
kan tdnka sig. De risker som patienterna
utsitts for, om ndgot skulle ga fel, driver kra-
ven pa noggrannhet och sikerhet. Varje steg
i produktionen ska dokumenteras och
informationen lagras sd linge produkten ar
i bruk — plus i ytterligare tio r.

— Den nya koordinatmitmaskinen var en
forutsittning for att vi ska kunna fortsitta
vér verksamhet inom medicinsk teknik. Nu
kan vi mita upp varje detalj och férse dem
med ett mitprotokoll i enlighet med de nya
kraven, sdger Peter Olofsson, kvalitetsansva-
rig pd Fredriksons.

Bland foretagets uppdragsgivare finns
vilkinda medicintekniska foretag som Sie-
mens och Elekta.

Sag en framtid i Mitutoyo
Vadstena-foretagets nya koordinatméitma-
skin dr en Crysta Apex 1200. Det dr den
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storsta mitmaskinen inom denna kategori
som Mitutoyo levererat pd den svenska
marknaden. Maskinen klarar att méta detal-
jer i format upp till 1205 x 3005 x 1005 mm.
— Den nya matmaskinens storlek gor att
vi nu kan ata oss storre uppdrag dn vad som
tidigare var mojligt, siger Peter Olofsson.
For att oka flexibiliteten och optimera
mitningen, har maskinen extrautrustats
med ett indexerbart mithuvud samt ett
verktygsvixlingssystem med nio olika verk-

Crysta Apex 1200
ar den storsta
koordinatmatma-
skinen som Mitu-
toyo levererat pa
den svenska
marknaden.

tyg. Moderna programvaror i Windows-
milj6 ger mojlighet till bdde prismatiska
mitningar och friformsmétningar mot
NUFO (CAD-fil).

— Léngsiktig uthéllighet var en av de
parametrar vi studerade noga vid valet av
leverantor. Vi sig en framtid i Mitutoyo. De
har resurser och ligger langt framme i
utvecklingen av ny teknik, siger Torgny
Granberg, produktionstekniskt ansvarig pa
Fredriksons. =
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Oppet hus i Virnamo

27-28 april arrangeras Virnamo
IndustriExpo. Ett 20-tal foretag pa
orten, ddribland Mitutoyo, bjuder in
till 6ppet hus.

Kontakta Mitutoyo Virnamo for
mer information eller besok www.var-
namoindustriexpo.se

Mums fér metrologer

Laran om mitning kallas metrologi och
de mattenheter vi anvinde forr utgick
ofta frén minniskokroppen — t ex tum,
fot och famn. Anda fram till mitten av
1800-talet var ”aln” den gingse mdtten-
heten for lingd. En aln é4r lingden av
underarmen frén armbagen till finger-
spetsarna. Hir dr ndgra métt som vi fort-
farande brukar i dagligt tal samt nagra

nytillkomna.

Fot=0,297 m

Aln =2 fot =0,594 m
Stenkast = vanligtvis
50 steg, cirka 44,5 m.
Tvarhand = bredden
o6ver handens fyra
fingrar, dvs 4 tum,
9,9cm.

Tunnland = 4936,6 m2.
Famn = aldre [angdmatt som motsva-
rar 1,781 m.

Skvatt = 0,00001 m? (modernt drink-
matt)

Skaggsekund = 1 x 10® m. Den
stracka ett normalt skaggstra vaxer

pa en sekund. (Okand kalla)
(Kiilla: www.susning.se, Bra bickers lexikon) I

fingrarna
er ut b3

Rationell kvalitetskontroll med CNC-styrd matning

Genom att kombinera innovativ mat-
teknik med modern IT-teknik har
Mitutoyo utvecklat ett CNC-styrt mat-
system som ger begreppet rationell
kvalitetskontroll en ny innebérd.

Mitutoyos CNC-styrda utrustningar for
rundhets-, profil- och ytjaimnhetsmitning
ar idag de mest avancerade pa marknaden.
Utrustningarna kan placeras i ett miatrum
men ocksd integreras direkt i produktionen,
utmed en line, f6r mitning av varje detalj
eller stickprovskontroll.

De nya CNC-enheterna dr konstruerade
med tonvikt pa enkelhet och snabbhet.
Olika testsekvenser kan forprogrammeras,
varefter mitningen initieras med en knapp-
tryckning.

Om toleransnivéerna Gverskrids varnas
operatoren. Den snabba dterkopplingen r
av storsta betydelse f6r processtyrningen
och minskar risken f6r produktionsstopp.
Den hoga automatiseringsgraden minime-
rar inverkan av den minskliga faktorn och
sikerstiller god repeterbarhet och reprodu-
cerbarhet.

Ultimata I6sningar
Mitutoyo Formtracer CS-5000 CNC &r den
ultimata kombinationen f6r méitning av
profil och ytjamnhet. Hir anviands samma
detektor for bdda méitapplikationerna.
Surftest CNC ir idealisk f6r alla ytjamn-
hetsmétningar med transporthastigheter upp
till 200 mm/s och en rakhetsnoggrannhet om
0,5 pm/200 mm. Roundtest CNC medger
upp till 20 olika analysmoj-
ligheter av rundhet och
cylindricitet och har en
motoriserad vridarm for
detektorn.

Profilmatmaskinen Con-
tracer CNC har bl a kera-
miska glidytor i X-axeln
och en upplosning om 0,05
pm.

Mitenheterna kan kom-
pletteras sd att de kan mita
upp till 5-axligt. Detta
mojliggor mitning pa flera
punkter pa t ex runda och
sfariska detaljer. =

Manga nyheter pa Elmia

15-17 mars 2005 arrangeras Elmia Qua-
litec i Jonkoping — Nordens ledande
fackmissa for kvalitetssakring, mit- och
testutrustning.

Vilkommen till Mitutoyos monter
05:70. Hir visas bland annat Formtra-
cer SV-C 3000 som kombinerar mit-
ning av ytjamnhet och profil i en och
samma utrustning. Quick Vision Apex

Qualitec

Pro dr en beroringsfri mitmaskin
avsedd for CNC-styrd mitning av sma
och medelstora detaljer. Belysningsvin-
keln 4r optimal for alla typer av material
och ytor — dven kontrastsvaga ytor.
Mitutoyo visar ocksd den nya profilpro-
jektorn ”PJ-A14”. En kraftig horisontal-
modell for mitning av stérre verktyg
och arbetsstycken.

Mitutoyo

Fakta om Mitutoyo

Foretaget grundades for drygt 70 ar
sedan i Japan av Yehan Numata,
som kom fran en familj av buddistis-
ka praster. Koncernen leds idag av
hans son, Toshihide Numata.
Gruppen har kontor i 23 lander och
antalet anstallda uppgar till cirka

4 000. Forskning & utveckling ar ett
prioriterat omrade. Cirka 10 procent
av omsattningen aterinvesteras.
Malsattningen ar att lansera 100 nya
produkter varje ar.

| Sverige har Mitutoyo bedrivit verk-
samhet i egen regi sedan 1981. Den
svenska verksamheten har 34
anstallda, i Upplands Vasby,
Varnamo och Alingsas. Sverige fun-
gerar ocksa som nav for Mitutoyo-
gruppens verksamhet i Finland,
Norge och Estland.
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