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Serie 157 /158 /167 /170/515/ 516/ 521
Utrustningar for kalibrering av passbitar och
handmatdon.

Mitutoyo

PRECISION IS OUR PROFESSION



‘Sparbarhet
Inom Mitutoyokoncernen finns 18 ackrediterade kalibreringslaboratorier runt om i varlden, se
nedanstaende schematiska diagram. Varje laboratoriums referensnormaler har sparbarhet till nationella

och internationella standarder. Med denna sparbarhetskedja kan Mitutoyos kalibreringslaboratorier
hjalpa foretag att implementera och underhalla ett system for bade styrning och sékring av kvaliteten.

Mitutoyos sparbarhetssystem
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Mitutoyo tillhandahaller ett omfattande sortiment av
passhitar och olika tillbehor. Passbitarna levereras bade
som satser och styckevis.

Varje passhit har ett eget identitetsnummer.

Passhitar i satser

Mitutoyos passhitar finns béade i stal och keramik.
* For ndrmare information om passhitarnas individuella storlek, se
Mitutoyos huvudkatalog.

: 103-delars sats
2 (keramik)

103-delars sats

Art.nr. (DIN EN ISO 3650)

Antal per sats_Noggrannhet _ Stal Keramik Noggrannhetssgrad: K
122 Grad K 51659670  — 4 a3 3 3
g Rleeoraor  — FOr laboratoriedandamal och som absolutmatt.
Grad 1 516-598-10*  — Noggrannhetssgrad: 0
112 8”"35 g%ggggzg* — Som master for kontroll av verkstadspasshitar. For instélining av
I - - — ey " . N
Grad 1 516-939-10*  — matinstrument och matmaskiner med hdg noggrannhet.
Grad2 516:940-10% - — Noggrannhetssgrad: 1
103 Grad K 516-041-70  516-341-70 4 i 3 installni anad-
8”"3 2 2%2325%82 g%gg 2%%8 Folr kontroll av avsyningsmatt och tolkar,' mstalkl)nlng' avl!angd
ra -943- -343-
et s e métinstrument samt noggrannare avsyningsarbete i matrummet.
87 Grad K 516-045-70  516-345-70 Noggrannhetssgrad: 2
t & P = P " e 1 . . T 0 .
Grad 0 516-946-10*  516-346-10 Sérskilt lampade for verkstads- och instéliningsmatt, for kontroll av
Grad 1 516-947-10* 516-347-10 inpindikat h mat t i stallet for fasta hak ott
Grad 2 516-048-10* 516-348-10 vippindikatorer ocn matur samt | Stallet Tor Tasta nakmatt.
47 Grad 0 516-058-10%  — _ _ _ B
el pro%I = Varje passhitssats levereras med fabrikscertifikat.
. Cad 51695170 516.361.70 Vid styckvis kop av passhitar levereras varje separat passhit med eget
ra - - - - . e
Grad 0 516-962-10*  516-362-10 fabrikscertifikat.
Grad 1 516-063-10*  516-363-10
Grad 2 516-064-10*  516-364-10 . 3 )
46 8”"35 2%2333‘18* et Pq§sb||tssatsir rggd ngggrﬁnlngetggrad K Ieyergras med coertlflkat fran
ra -995- ~ofelsr
et Sl e, métplats ac oreulte[a av kalibreringsorganisationen NKO.
Grad 2 516-997-10*  516-397-10 (Levereras pa forfragan)
32 Grad K 516-65-70  —
Grad 0 516-066-10*  516-366-10
Grad 1 516-067-10*  516-367-10
Grad 2 516-068-10*  516-368-10

* Fabrikscertifikat med sparbarhet till PTB i Tyskland

Passhitar i stal
Tillverkade av legerat spanningsfritt specialstdl med hég stabilitet och god vidhaftningsférmaga. Noggrannt genomhérdade och
handlappade samt I4tt fasade kanter. Varje separat passhit har sitt eget identitetsnummer. Passbitarna har en hardhet av 800 HV
(64 HRC) och &r darmed mycket stabila samt har hdg slitstyrka.

Passbitar i keramik Cera Block”

Passhitar av keramik (Zirkonium), med mycket hdg stabilitet. Handlappade med god vidhaftningsférmaga.
Varje separat passhit har sitt eget identitetsnummer.

Passhitarna har en hardhet av 1 350 HV och &r darmed mycket stabila samt har hdg slitstyrka.

KALIBRERING




Kalibreringsinstrument “i-Checker”

Ett helt nytt hel-/halvautomatiskt kalibrerings-
instrument. Det &r avsett for kontroll av alla typer av
matur, vipp- och halindikatorer med visningsomraden

upp till 100 mm. Bade mekaniska och elektroniska.

* Elektroniska méatur kontrolleras helt automatiskt. Mekaniska
matdon kontrolleras mycket snabbt och enkelt genom att
instrumentet automatiskt forpositionerar till nésta kontroll-
punkt och operatdren gor en justering med mandverratten till
det nominella mattet.

« "i-Checker” kontrollerar métfel, repeterbarhet samt vénd-
sprangsfel.

» Med det medftljande programmet “i-PAK”, som styr hela
forloppet, kan man skapa, &ndra och skriva ut egna protokoll.
Data kan dven sparas i CSV-format for 6verforing till andra
programvaror.

» ”i-Checker” har stéd for industristandarderna 1SO, JIS, JMAS,

DIN, VDI/VDE/DGO samt ANSI/ASME.

Specifikationer

Anvandningsomrade  Kalibrering av métur, vippindikatorer och halindikatorer
Matomrade 100 mm
Uppldsning 0,02 um
Transporthastighet 4 mm/s

Noggrannhet (20° C)*  Vertikalt lage: (0,2+L1100) um, L=matlangd (mm
Horisontellt Iage: (0,3+2L/200) um, L=matlangd (mm)

Drivning Motordriven
Utvidgningskoefficient ~ (8+1) x 10K
Dimensioner (BxDxH)  184x225x532 mm

Kalibreringsinstrument (serie 170, 521)

e 170-seriens kalibreringsinstrument ar utvecklat for att
kontrollera noggrannheten hos matdon med 0,01 mm
upplosning; matur (1, 5, 10 och 20 mm visningsomrade),
vippindikatorer och halindikatorer.

» 521-seriens kalibreringsinstrument &r utvecklat for att
kontrollera noggrannheten hos matdon med 0,001 mm
uppldsning; matur (1 och 5 mm visningsomrade),
vippindikatorer samt dven elektroniska matdon.

 For ndrmare information, se Mitutoyos huvudkatalog.

Specifikationer

Art.nr. Uppldsning Matomrade Noggrannhet (|
170-102M-2 0,001 mm 0-25mm +2,0 um
521-105 0,0001 mm 0-5mm +0,8 um

170-102M-2

521-105




Manuell passhitskomparator, Differentialtyp
GBCD-250

Differentialtyp med dubbla givare for kalibrering
enligt ISO-rekommendationerna.

Langslagig Laser Hologage (+3 mm) som mojliggor att
en 103-bitars passbitssats kan kalibreras med ett
minimum av referensnormaler.

Tvépunkts

differential-
matning

Automatisk passbitskomparator
Differentialtyp
GBCD-100A

Differentialtyp med dubbla givare for kalibrering
enligt ISO-rekommendationerna med mycket hdg
noggrannhet.

Tvapunkts passbitskomparator med kapacitet for automatisk
kalibrering av passbitar fran 0,5 mm upp till 100 mm med
jamforelse mot referensnormal.

« Tvapunktsmétning eliminerar de métfel som
kan uppsta om passhitens métytor inte ar
parallella.

 Automatisk méatning av passbiten, i mitten
och i de fyra hornen i jamférelse med
mittpunkten pa referensnormalen.

» Kalibreringsresultatet bearbetas automatiskt
i kalibreringsprogrammet GBPAK.

« Stddjer industristandarderna ISO, JIS, DIN,
ANSI, m fl.

Tvapunkts

differential-
matning

GBCD-250 &r en tvapunkts manuell passbitskomparator med
kapacitet att kalibrera ett stort antal passbitar, fran 0,1 mm till
250 mm, med uppldsning 0,01 pm genom anvéndande av
Mitutoyos Laser Hologage.

« Tvapunktsméatning eliminerar de matfel som kan uppsta om
passhitens méatytor inte &r parallella.

* En 103-hitars sats i grad 1 eller 2 kan kalibreras med endast
8 st referensnormaler tack vare Laser Hologage-givarens
matomrade £3 mm.

» Laser Hologage-givaren behdver endast positioneras i hojdled
inom +1 mm och darefter krévs endast nagra fa pm, vilket av-
sevért reducerar instéllelsetiden.

Specifikationer

Anvandningsomrade Rektanguldra och kvadratiska passhitar
Matomrade 0,1 mm till 250 mm
Uppldsning 0,01 ym
Métmetod Differentialmétning fran tva hall
Ovre givare Laser Hololqage (0,01 pum, t3lmm& med 0,8 N méttryck
Hardmetallmatspets med radie 20 mm
Undre givare Elektronisk mikrometer med 0,6 N méttryck
Hardmetallmétspets med radie 5 mm
Noggrannhet (20° C)* +(0,03+0,3L/1000) um, L=nominell lingd (mm) _
(den nominella l&ngden maste vara samma fér bade
referensnormalen och den passhit som ska kalibreras)
+(0,06+0,3L/1000) um, L=nominell lingd ém[n) )
(for grad 1 och 2: referensnormalens langd far avvika max
+3 mm fran den passhit som ska kalibreras)
Omgivande temperatur ~ 20°C £1°C
Dimensioner (BxDxH) Matenhet 455x318x691 mm
Elektronikenhet 345x397x187 mm
(exkl. anslutningar)
* 95% sdkerhet

Exkl referensnormalens onoggrannhet
PC och kalibreringsprogrammet GBPAK bestélls separat.

Specifikationer

Anvéndningsomrade Rektangulara och kvadratiska passhitar
Métomrade 0,5 mm till 200 mm

Uppldsning (pa display) 0,01 um

Matmetod Differentialmatning fran tva hall

Ovre givare Elektronisk mikrometer med 1 N méttryck

Hardmetallmatspets med radie 20 mm

Undre givare Elektronisk mikrometer med 0,6 N méttryck

Hardmetallmétspets med radie 5 mm

Noggrannhet (20° C)* +(0,03+0,3L/2000) pm, L=nominell langd (mm)
Luftforsérjning 400 KPa
Omgivande temperatur ~ 20° C£1°C
Dimensioner (BxDxH Matenhet 10x366x783 mm
Elektronikenhet 160x410x382 mm
*95% sékerhet

Exkl referensnormalens onoggrannhet

KALIBRERING




Passbitssats for kontroll av mikrometrar
Passbitssats for kontroll av métawvikelsen pa mikrometrar enligt
DIN 863 samt planhet och parallellitet pa matytorna.

FOr narmare information, se Mitutoyos huvudkatalog.

10-bitars keramisk
passhitssats

Art.nr. (DIN EN 1SO 3650)

Noggrannhet  Stal Keramik Beskrivning

Grad 0 516-106-10  516-156-10 1 pytars sats med 12 mm optiskt
Grad 1 516-107-10  516-157-10  paralleliglas

Grad 2 516-108-10  —

Grad 0 516-115-10 —

Grad 1 516-116-10 = 8-bitars sats

Grad 2 516-117-10 —

Installningsmatt

For kontroll och instélining av
mikrometrar fran 25 mm
matomrade.
 Matytornas planhet: 0.3 um g
« Parallellitet mellan métytorna:

2 m
« Installningsmatt finns &ven ;

for mikrometrar avsedda for gang- eller frésméatning.

167108 == %

Specifikationer

Art.nr. Langd Noggrannhet Diameter
167-101 25mm 1,5 pm 6,35 mm
167-102 50 mm 2,0 ym 6,35 mm
167-103 75 mm 2,5 um 6,35 mm
167-104 100 mm £3,0 um 7,9 mm
167-105 125 mm 3,5 um 7,9 mm
167-106 150 mm 4,0 pm 7,9 mm
167-107 175 mm *4.,5um 7,9 mm
167-108 200 mm £5,0 um 9,4 mm
167-109 225 mm £55um 9,4 mm
167-110 250 mm £6,0 um 9,4 mm
167-111 275 mm £6,5 um 9,4 mm
167-112 300 mm* 7,0 um 9,4 mm

Optiska planglas

Dessa optiska planglas ar avsedda for kontroll av planheten pa
mikrometerns eller passbitens matytor med hdg noggrannhet.

158118
Specifikationer

Planhet Art.nr.

Diameter  Tjocklek

0,1 pm 158-118 45 mm 12 mm
0,1 pm 158-120 60 mm 15 mm
0,2 pm 158-117 45 mm 12 mm

*Installningsmatt finns for matomraden upp till 2000 mm

Optiska parallellglas

Dessa optiska paralleliglas ar avsedda for kontroll av parallellitet
och planhet pa mikrometerns métytor. Varje set innhaller fyra
paralleliglas vilket gor att man kan kontrollera varje 1/4 av
spindelns gangstigning.

1237, 200!
s
12,25,y :0-0!
' 1 s
1245mm 0.0}
157-903
Ia‘“”m 0.0 I
Specifikationer
Parallellitet Art.nr. Planhet Tjocklek Diameter
0,2 pm 157-903 0,2 um 12,00mm 30 mm
12,12 mm
12,25 mm
12,37 mm
0,2 ym 157-904 0,2 pm 2500mm 30 mm
25,12 mm
25,25 mm

25,37 mm




CERA Installningsmaster

* 10 mm keramiska passbitar i 25 mm steg for nollpunkts-
instéllning av invandiga mikrometrar.

« Instéliningsmastern kan dven anvéandas for kalibrering av
invandiga mikrometrar med hjalp av den medféljande
tillbehdrssatsen.

e For ndrmare information, se Mitutoyos huvudkatalog.

Specifikationer

Omrade  Artnr., Noggrannhet
300mm 515585 +(1+1/150) pm
600mm  515-586 L=Métlangd (mm)

Installningsmaster

« Instaliningsmastern &r utvecklad for noggrann kontroll av
nollpunktsinstaliningen pa djupmikrometer.

« Instaliningsmastern kan dven anvéandas for kalibrering av
djupmikrometer genom den medfdljande hardmetallbelagda 25
mm specialpasshiten.

e For ndrmare information, se Mitutoyos huvudkatalog.

Specifikationer 515570
Omrade  Art.nr, Noggrannhet
150mm  515-570 +(1+1/150) pm
300mm  515-571 L=Métlangd (mm)
" . . . 0

CERA Kontrolltolk

« For kalibrering av mekaniska och elektroniska skjutmatt,
klockskjutmatt samt aven hojdritsmatt (i vertikal position).

e For ndrmare information, se Mitutoyos huvudkatalog.

Specifikationer 515-555

Omrade  Art.nr. Noggrannhet Passhitarnas
parallellitet

300mm  515-555  £5pminomomr. %2 pminom omr.
upp till 300 mm upp till 300 mm

600 mm  515-556  £7 uminomomr. %4 pminom omr.
upp till 600 mm upp till 600 mm

Kontrollsats

e For kalibrering av skjutmatt enligt DIN EN 1SO 3650
Noggrannhetsgrad 1. Levereras med fabrikscertifikat.
» For ndrmare information, se Mitutoyos huvudkatalog.

Specifikationer

Art.nr. Passhitarnas Utfoérande
matt
516-122-10 41,3 och 131,4 mm Instaliningsring i
stal @ 20 mm
516-172-10 41,3 och 131,4 mm Instéllningsring i 516-122-10
keramik @ 20 mm

KALIBRERING I
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Koordinatmatmaskiner

Bildbearbetningssystem

Ytjdmnhetsmatare och

Profilmatmaskiner

Mitutoyo Scandinavia AB
Sléntv. 6 « Box 712
SE-194 27 Upplands Vashy
Tel: 08-594 109 50

0BS: Fax: 08-590 924 10
Alla uppgifter gallande véra produkter sasom ritningar, illustrationer, méttuppgifter och info@mitutoyo.se
tekniska data i denna broschyr, sévél som all teknisk specifikation, ska ses som genomsnittliga .
varden. www.mitutoyo.se
Med hanvisning till detta kan konstruktion, tekniska specifikationer, dimensioner och vikt
4ndras utan foregdende meddelande.

]
Angivna standarder och andra tekniska regler savél som tekniska uppgifter ar de som géllde M I tu to o
vid tiden for tryckning.

Endast uppgifter i offerter fran Mitutoyo Scandinavia AB &r bindande.

Printed in Sweden 0203 ©Mitutoyo (S)
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